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Produkttext

Produkttext

Der anthrazitfarbene, kohlefasergeflillte Polyamid-12-Werkstoff zeichnet sich durch exzellente Steifigkeit und ein
maximiertes Gewichts-/Festigkeitsverhaltnis aus. Laser-gesinterte Bauteile aus CarbonMide besitzen herausragende
Eigenschaften:

e extreme Steifigkeit

e auBerordentliche Festigkeit und Harte
e geringes Gewicht

e elektrische Leitfahigkeit

Aufgrund der prozessbedingten Ausrichtung der Fasern unterscheiden sich die mechanischen Eigenschaften in den drei
Raumachsen. Typische Anwendungen dieses Materials sind mechanisch beanspruchte Teile, die hinsichtlich ihres
Eigengewichtes optimiert sind. Mit veredelten Oberflachen eignen sich CarbonMide Laser-Sinter Teile z. B. hervorragend fir
den Einsatz als aerodynamische Bauteile im Motorsport.

3D Daten Wert Einheit Priifnorm

Die Eigenschaften von Bauteilen aus generativen Verfahren (wie Lasersintern, Stereolithographie, Fused Deposition Modelling, 3D-Drucken) sind durch den
schichtweisen Aufbau teilweise von der Richtung abh&ngig. Dies muss bei der Konstruktion und Orientierung des Bauteils beriicksichtigt werden.

Zugmodul I1SO 527-1/-2
X-Richtung 6100 MPa
Y-Richtung 3400 MPa
Z-Richtung 2200 MPa
Zugfestigkeit ISO 527-1/-2
X-Richtung 72 MPa
Y-Richtung 56 MPa
Z-Richtung 25 MPa
Bruchdehnung 1SO 527-1/-2
X-Richtung 4.1 %
Y-Richtung 6.3 %
Z-Richtung 1.3 %
Charpy-Schlagzahigkeit I1SO 179/1eU
+23°C, X-Richtung 20.5 kJ/m2
+23°C, Y-Richtung 27.5 kJ/m2
+23°C, Z-Richtung 5.5 kJ/m2
Charpy-Kerbschlagzahigkeit ISO 179/1eA
+23°C, X-Richtung 5.3 kJ/m2
+23°C, Y-Richtung 4.4 kJ/m?2
+23°C, Z-Richtung 2.1 kl/m2
Spezifischer Durchgangswiderstand IEC 60093
X-Richtung 0.0463 Ohm*m
Y-Richtung 0.107 Ohm*m
Z-Richtung 3.08 Ohm*m
Thermische Eigenschaften Wert Einheit Priifnorm
Schmelztemperatur (20°C/min) 176 °C 1SO 11357-1/-3
Andere Eigenschaften Wert Einheit Priifnorm
Dichte (lasergesintert) 1040 kg/m3 EOS Methode
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Die Angaben entsprechen unserem Kenntnis- und Erfahrungsstand zum Zeitpunkt der Veroffentlichung. Sie bilden allein keine ausreichende Grundlage fur eine
Bauteilauslegung. Bestimmte Eigenschaften des Produktes oder eines Bauteils oder die Eignung des Produktes oder von Bauteilen fiir eine spezifische Anwendung
werden hiermit weder vereinbart noch garantiert. Der Produzent oder der Abnehmer eines Bauteils ist fiir die Uberpriifung der Eigenschaften und der Eignung fir eine
konkrete Anwendung verantwortlich. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von méglichen Schutzrechten sowie bestehender Gesetze und Bestimmungen. Im Rahmen
der kontinuierlich von EOS betriebenen Entwicklungs- und Verbesserungsprozesse kénnen sich die Angaben ohne Vorankindigung andern.
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Verarbeitungsmethoden Besondere Kennwerte

Lasersintern, Rapid Prototyping erhohte elektrische Leitfahigkeit
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